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Reparaturanieitung SMD 1194,
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VERTIKALE FLUCHTKONTROLLE

MINI

Pos

ko

Abmessung

274,64 mm
10,81 in

423.86 mm
16,69 in

45,24 mm
1,78in

259,56 mm
10,22 in

2036,37 mm
10,22 in

148,43 mm
5.84in

523,08 mm
20,58 in

212,72 mm
8.75in

57,15 mm
2,.25in

367,11 mm
1445in

599,28 mm
23,58in

5715 mm
2.25in

310,75 mm
12,23 in

Beschreibung

Hilfsrahmenbefestigung vorn bis Nullinie
Hilfsranmenbefestigung vorn bis Radmitte

Radmitte bis Turmbefestigung

Turmbefestigung bis hintere Befestigung des Hilfsrahmens
vorn

Radstand

Karosserieschweller bis Nullinie

Turmbefestigung bis Nullinie

Untere Stiftschraube der vorderen Befestigung des
Hilfsranmens hinten bis Nullinie

Mittenabstand der Lécher Befestigungsstiftschrauben
Vorderseite der Hilfsrahmenbefestigung hinten bis Radmitte
Vorderseite der Hilfsrahmenbefestigung hinten bis vorderes
Fixierloch der Befestigung hinten

Mittenabstand Fixierldcher der Befestigung hinten

Hintere Karosseriebefestigungsfléche bis Nullinie

Nullinie
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HORIZONTALE FLUCHTKONTROLLE

MINI

Pos

A-A

B-B

c-C

D-D

Abmessung

660,40 mm
26.0in

412,75 mm
16.25 in

1282, 70 mm
50,50 in

977,90 mm
38,50 in

Beschreibung

Stiftschrauben vordere Zafestigung ozs Hilfsrahmens vorn

Stiftschrauben hintere E=festigung des Hilisrahmens vorn

Stiftschrauben vordere Sefestigung oss Hilfsrahmens hinten

Stiftschrauben hinterer Befestigungspick des Hilfsrahmens
ninten

Hinweis: Alle Abmessung ab Mittellinie Stiftschraube oder Stiftschraubenlocs



FLUCHTKONTROLLE HILFSRAHMEN

MINI

Pos

Abmessung

27662 + 1,6 mm
276,62 - 0,0 mm

37445 + 1.6 mm
374,45 - 0,0 mm
57,15 = 0,25 mm

76,20 =+ 0,25 mm

+

25956 + 0,08 mm
139,70 = 0,25 mm
38,10 mm

346,08 £ 0,8 mm
692,55 + 0,25 mm
598,88 + 0,8 mm
152,40 = 0,25 mm

57,17 = 0,25 mm

I+

488,75 + 0,8 mm

977,50

I+

0,25 mm

10,88 + 0,06 in
10,89 - 0,00 in

1473 + 0,06 in
14,73 - 0,00 in

2,25 + 0,011n

3,00

I+

0,01in
10,22 +.0,03in
550 = 0,01in
1,50 in

13,63 + 0,03in
27,25 + 0,01in

23,58 £ 0,01in

+

6.0 £ 0,01 in
225 + 0,01 in
19,25 + 0,03 in

38,50 = 0.01n

e}

Beschreibung

siehe Abbildungen



MOTORHAUBENSOCKEL - MINI

Befestigungsmethode

Stelie Wekseitig Reparatur

1. An Kihlergrillstutzstrebe 2 PunktschweiBungen 2 Punktschweiflungen

2. An Kiihlergriliblech 19 Punktschweifungen Eine Reihe PunkischweiBBungen
Ausbau

3. Die Teile, die an den neuen Motorhaubensockel montiert werden sollen, entfernen.

4. Durch die PunktschweiBungen schneiden, die in 1 und 2 beschriebenen Verbindungen trannen und
Motorhaubensockel entfernen.

Einbau

5. Alle Anlageflachen vorbereiten. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.
6. Diein 1 und 2 beschriebenen Verbindungen hersiellen.

7. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.

8. Die vom alten Motorhaubensockel abgebauten Teile montieren und Motorhaube ausrichten.



KOTFLUGEL VORN i} MINI

Befestigungsmethode

Stelle ' Wekseitig Reparatur
i An Windlaufblech WalzschweiBung und 9 Eine Reihe PunkischweiBungen
) PunkischweiBungen am
unteren Ende _

2. An Versteifungswinkel an 1 PunktschweiBBung 1 PunktschweiBung
Windlaufblech

3. An Abschirmblech 20 PunkischweiBungen Eine Reihe PunkischweiBungen

4, An Windschutzscheibenrahmen 7 Punkischweiungen  Eine Reihe PunktschweiBungen

5. An Kiihlergrillblech 12 PunkischweiBungen Eine Reihe Punktschweiungen

6. An Kiihlergrillblech an 1x7mm 1 x 7 mm MIG-SchweiBBung
Radausschnitt GasschweiBung

7. An Kihlergrillblech an 1x 38 mm 1 x 38 mm MIG-SchweiBung
Motorhaubenéffnung GasschwsiBung

Ausbau

8. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 1 bis 5 beschriebenen Verbindungen trennen, die
Bleche an Verbindung 6 und durchschneiden 7 und Kotfliigel vorn entfernen. Schweifireste an Verbindung
6 und 7 abschleifen.

Einbau
9. Alle Anlageflachen vorbereiten, Kotfliigel montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.
10. Diein 2, 5, 6, 1, 4, 3, 6 und 7 beschriebenen Verbindungen herstellen.

11. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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KUHLERGRILLBLECH

MINI

Befestigungsmethode

Stelle

15 An Stiitzstrebe

2. An Abschirmblechverléangerungen

3 An Motorhaubensockel

4. An Montagewinkel

5. An jedem Nummernschildhalter

6. An jedem Montagewinkel
Hilfsrahmen

7 An jedem Kotflugel vorn

8. An jedem Kotflligel vorn an
Radausschnitt

9. An jedem Kotfligel vorn an

Motorhaubenéffnung

Wekseitig

2 PunktschweiBungen

4 PunkischweiBungen
auf jeder Seite

19 PunktschweiBungen
22 PunktschweiBungen
2 PunktschweiBungen

12 PunktschweiBungen

12 Punktschweif3ungen
1x7 mm
GasschweiBung

1x38 mm
GasschweiBung

Reparatur

2 PunktschweiBungen

Eine Reihe PunktschweiBungen auf jeder
Seite

Eine Reihe PunktschweiBungen
Eine Reihe Punktschweilungen
2 PunktschweiBlungen

Eine Reihe Punktschweiflungen

Eine Reihe PunkischweilBungen
1 x 7 mm MIG-SchweiBung

1 x 38 mm MIG-SchweiBung



KUHLERGRILLBLECH ' ' MINI

Ausbav

10. Durch die PunktschweiBungen schneicen und die in 1 bis 7 beschriebenen Verbinoungen trennen, die
Bleche an Verbindung 8 und 9 durchschneiden und Kihlergrillblech entiernen. SchweiBireste an Verbin-
dung 8 und 9 abschleifen.

Einbau

11. Alle Anlageflachen vorbereiten, Kihlergriliclech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.

12. Diein4,7.6,5, 3,2, 1, 8und 9 beschriebenen Verbindungen herstellen.

13. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.



WINDLAUFBLECH - MINI

T6M 0280

Befestigungsmethode
Stelle Wekseltig Reparatur
1. An Kotfligel vorn WalzschweiBung Eine Reihe PunktschweiBungen
2. An Versteifungswinkel an Kotfligel 1 PunktschweiBung 1 PunkischweiBung
3. An Abschirmblech 4 PunktschweiBungen 4 PunktschweiBungen und
und Nietflansch Krempelflansch
4. An Schwellerflansch 1 PunktschweiBung 1 PunktschweiBBung
Ausbau

5. Durch die Punktschweiungen schneiden und dis in 1, 2, 3 und 4 beschriebenen Verbindungen trennen.
Windlautblech entfernen.

Einbau
6. Alle Anlageflachen vorbereiten, Windlaufblech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.
7. Die in beschriebenen Verbindungen 2, 1, 3 und 4 herstellen.

8. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.



e

SCHWELLERBLECH - MINI

|

76M 0281
Befestigungsmethode
Stelle Wekseitig Reparatur
it An existierendem Blech vorn Durchlaufende MIG-SchweiBnaht
2: An existierendem Blech hinten -- Durchlaufende MIG-SchweiBnaht
3. An Bodenblech Punktschweiflungen Eine Reihe PunktschweiBungen
4, An Seitenblech WalzschweiBung Eine Reihe PunktschweiBungen
5. An Verstarkung 7 Punktschweiungen 7 MIG-PfropfenschweiBungen
Wagenheberaufnahme und 1 x 100 mm CO2-
SchweiBung
6. An Bodenquertragerverlangerung 4 PunktschweiBungen 4 MIG-Pfropienschweil3ungen
Ausbau

7. Durch die Punktschweiungen schneiden und die in 3, 4, 6 und 5 beschriebenen Verbindungen trennen.

8. Schwellerblech an 1 und 2 durchschneiden und Schwellerblech entfernen. C02-SchweiBreste an Verbin-
dung 5 abschleiten.

Einbau

9. Neues Blech in Einbaulage verklammern und durch die alten und neuen Bleche schneiden, um an 1 und 2
StoBnahte herzustellen.

10. Neues Blech entfernen und alle Anlageflichen vorbereiten .

11. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern. An 1 und 2 MIG- HeftschweiBungen
vornehmen, dann die in 3, 4, 5, 6, 1 und 2 beschriebenen Verbindungen herstellen.

12. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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SEITENBLECH HINTEN

MINI

—_—

Befestigungsmethode

Stelle Wekseitip
1. An existierendem Blech an -
'B’-Piosten
2. An existierendem Blech oben -
3. An Heckblech Wafzschweiﬁung und 9

Punktschweiﬁungen am
unteren Ende

4. An Radkasten Walzschweiﬁung und 9
Punktschweiﬁungen
unten hinten

5. An Schweller Wal‘zschweiﬂung

6. An Heckblech unten 4 Punktschweiﬂungen

el An Tiirausschnittblech 27 Punktschwei Bungen

8. An Fensterausschnitt hinten Punktschweiﬂungen

Ausbau

T6M 0282

Reparatur

Durchlaufende MIG-SchweiBnaht

Durchlaufende MIG-SchweiBnaht
Eine Reihe Punktschweiﬁungen i

Eine Reihe PunktschweiBungen

Eine Reihe Punktschweiﬁungen
Eine Reihe Punktschweiﬁungen
MIG-PfropfenschweiBungen

Eine Reihe F'unktschweiﬂungen



11

SEITENBLECH HINTEN MINI

Einbau

11, Neues Blech in Ubergrofis schneiden.

12, Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verkiammern. Durch die alten und neuen Bleche
schneiden, um an 1 und 2 StoBnahte herzustellen.

13. Neues Blech entiernen und alle Anlageflachen vorbereiten .

14. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verkiammern. MIG-HeftschweiBungen an 1 und 2
vornehmen.

15. Diein3.4,5,6,7,8 1und?2 beschriebenen Verbindungen terstellen.

16. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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SEITENBLECHABSCHNITT HINTEN MINI

Befestigungsmethode

Stelle Wekseitig Reparatur

8 An existierendem Blech iiber <22 Durchlaufende MIG-SchweiBinaht
Radkasten

2, An existierendem Blech oben - Durchlzufende MIG-SchweiBnaht

3. An Heckblech WalzschweiBung unz = Eine Reihe PunktschweiBungen

PunkischweifBungen &~
unteren Ende
4, An Radkasten WalzschweiBung unc ¢ Eine Reihe Punktschweilungen
PunktschweiBungen
unten hinten

5. An Heckblech unten 4 Punkischweiunge-  Eine Reihe Punktschweiungen _
6. An Seitenfenster hinten PunktschweiBBungen Eine Reihe PunkischweiBungen
Ausbau

7. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 3, 4, 5, ung 6 beschriebenen Verbindungen trennen.
8. Bleche an 1 und 2 durchschneiden und Seitenblechabschnitt estfernen.

Einbau

9. Neues Blech in UbergréBe schneiden.

10. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verkizmmern. Durch die alten und neuen Bleche
schneiden, um an 1 und 2 StoBnahte herzustelien.

11. Neues Blech entfernen und alle Anlageflachen vorbereiten.

12. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einpaulage verkiz=mmern. MIG-HeftschweiBungen an 1 und 2
vornehmen. i

13. Diein 3.4, 5, 6, 1 und 2 beschriebenen Verbinzungen hersi=.=n.

16. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten. abdichten unz lackieren.
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HECKBLECHGRUPPE

MINI

Befestigungsmethode

Stelle

2; An existierendem Blech

3. An jedem Seitenblech hinten

4, An jeder Heckleuchtenbefestigung
. An jedem Kabelhalter

6. An KofferraumschlieBblech

7. In Heckscheibenausschnitt

8. An Heckblech unten und Boden
Ausbau

An existierendem Blech

Wekseitig

Woalzschweiflung und 9
PunktschweiBungen
unten

2 PunktschweiBungen
3 Punktschweiflungen
5 PunktschweiBungen
PunktschweiBungen
44 PunktschweiBungen

Reparatur

Durchlaufende MIG-SchweiBnaht
Durchlaufende MIG-SchweiBnaht
Eine Reihe Punktschweiflungen

Eine Reihe PunktschweiBungen
Eine Reihe PunktschweiBungen
Eine Reihe PunktschweiBungen
Eine Reihe PunktschweiBungen
Eine Reihe PunktschweiBungen

9. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 3, 7 und 8 beschriebenen Verbindungen trennen. An 1
und 2 durch das Blech schneiden und Heckblechgruppe entfernen.

10. Durch die PunkischweiBungen schneiden und die in 4, 5 und 6 beschriebenen Verbindungen trennen, falls
die Bauteile fiir das neue Blech erforderlich sind.

Einbau

11. Neues Blech in UbergréRe schneiden. Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.

12. Durch die alten und neuen Bleche schneiden, um an 1 und 2 StoBndhte herzustellen. Neues Blech
entfernen und alle ‘Anlageflachen vorbereiten .

13. Bauteile montieren und die in 4, 5 und 6 beschriebenen Verbindungen herstellen.

14. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern. MIG-HeftschweiBungen 1 und 2
vornehmen und die in 3, 7. 8, 1 und 2 beschriebenen Verbindungen herstellen.

15. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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HECKBLECH UNTEN ; MINI

_J

Befestigungsmethode

Stelle Wekseitig Reparatus

1. An Boden unc Heckblech 44 PunktschweiBungen Eine Reihe Punkischweiungen

2. An Fiillblechen - Querverbindung 7 PunktschweiBungen 7 MiG-PfropfenschweiBungen auf jeder
auf jeder Seite Seite

3. An Flllblechen - Langsverbindung 5 PunktschweiBungen 5 MIG-PfropfenschweiBungen auf jeder
auf jeder Seite Seite

4, An Seitenblechen hinten 4 PunktschweiBungen  Eine Reihe Punktschweifungen auf jeder
auf jeder Seite Seite

Ausbau

5. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 1, 2, 3 und 4 beschriebenen Verbindungen trennen
und Heckblech unten entfernen.

Einbau

6. Lécher in neues Blech bohren, um die in 2 und 3 beschriebensn MiG-PfropfenschweiBungen herzustellen,
und alle Anlageflachen vorbereiten.

7. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammem und die in 1, 4, 2 und 3 beschriebenen
Verbindungen herstellen.

8. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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DACHBLECH - MINI

Befestigungsmethode

Stelle Wekseitig Reparatur

1. An Windschutzscheibenrahmen WalzschweiBung Eine Reihe PunktschweiBungen

2. An Heckblech Walzschweilring Eine Reihe PunkischweiBungen

3. An Seitenblechen Walzschweitung Eine Reihe PunktschweiBungen auf jeder

Seite.

4. An jeder Ecke 12 PunkischweiBungen 12 PunktschweiBungen

Ausbau

5. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 1, 2, 3 und 4 beschriebenen Verbindungen trennen.
Dachblech entfernen.

Einbau

6. Alle Anlageflachen vorbereiten.

7. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.

8. Neues Blech in Einbaulage an mehreren Stellen durch HeftschweiBung befestigen und die in1,2 3und4
beschriebenen Verbindungen herstellen.

9. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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TURBLECH

MINI

R

N

Tel 0287

Befestigungsmethode

Stelle

An Flansch vorn

2. An Flansch hinten

3. An Flansch unten

4. Oben vorn an Tar innen
5. Oben hinten an Tir innen
6. Rand oben an Tur innen
Ausbau

Wekseitig

4 PunktschweiBungen
und Nietflansch

2 Punktschweif3ungen
und Nietflansch

2 Punktschweifungen
und Nietflansch

32 mm
CO2-SchweiBung

44 mm
C02-SchweiBung

2 PunktschweiBBungen

Reparatur

4 PunktschweiBungen und
Krempelflansch

2 PunktschweiBungen und
Krempelflansch

2 PunktschweifBungen und
Krempelflansch.

32 mm MIG-Schweifinaht

44 mm MIG-Schwei3nant -

2 PunktschweiBungen

7. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 1, 2, 3 und 6 beschriebenen Verbindungen trennen. An

8. SchweiBreste an Verbindung 4 und 5 abschleifen.

Einbau

9. Alle Anlageflachen vorbereiten.

10.

11.

12.

Verbindung 4 und 5 durch das Tirblech schneiden und Turblech entiernen.

Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.

Neues Blech in Einbaulage an mehreren Stellen durch Punkts

chweiBung befestigen und die in 1, 2, 3 und

& beschriebenen Verbindungen herstellen. Die in 4 und 5 beschr -aenen Verbindungen herstellen.

Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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KOFFERRAUMDECKELBLECH-

MINI

3/ 780 0288
Befestigungsmethode
Stelle Wekseitig Reparatur
1. An Flansch oben Nietilansch Krempelflansch
2. An Mittelflansch unten 2 Punktschweillungen 2 PunktschweiBungen
3. An Flansch unten 2 PunktschweiBungen 2 PunktschweiBungen und
und Nietflansch Krempelflansch.
4. An Seitenflanschen Nietflansch Mietflansch
Ausbau
5. An Verbindung 2 und 3 durch die PunktschweiBungen schneidsn und die in 1, 2, 3 und 4 beschriebenen
Verbindungen trennen. Kofferraumdeckelblech entfarnen.
Einbau
6. Alle Anlageflachen vorbereiten.
7. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklarmnmern.
8. Neues Blech in Einbaulage an den Verbindungsstellen von 2 und 3 durch PunktschweiBung befestigen und
die in 1, 2, 3 und 4 beschriebenen Verbindungenherstellen. :
9. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackisren.
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ERSATZKAROSSERIE - SILVERSTONE MINI

Eine Ersatzkarosserie muf modifiziert werden, um die Radfreiheit in den Radkasten vorn und hinten zu
vergréBern. An den Kotfligeln vorn missen die Radkastenflansche vorn abgeschnitien und statidessen neue
Verstarkungsflansche angeschweiBit werden. An den Radkésten hinten muB an jegem Innenblech der hintere
Flansch abgesschnitten werden.

Schablone fur Radkasten vorn

=

I L--

35mmi5 >y 20mm1
76M1150

1. Eine Kartonschablone fiir die Schnittlinie am Kotfliigelblech anfertigen. Einen 330 mm groBen Halbkreis
zeichnen.

2. Horizontale und vertikale Linien von der Mitte ziehen (siehe Abbildung).
3. Horizontale Linie 63 mm iber dem Halbkreis markieren.
4. Mitte aus dem Halbkreis schneiden und wegwerfen; Karton {iber der horizontalen Linie abschneiden.

5. 35 mm von der linken Seite der Schablone schneiden - dies ist der vordere Rand.
20 mm von der rechten Seite der Schablone schneiden - dies ist der hintere Rand.

76M1151
Befestigungsmethode
Stelle Wekseitig Reparatur
6. Verstarkungsflansch an Kotfligel - Eine Reihe Punktschweilungen

vorn
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Kotfligelflansch vorn schneiden -

7. Mit einem Filzschreiber von der Mitte des Ausschnitts fir die seitliche Blinkleuchte horizontale und vertikale
Linien auf die beiden Kotfligelbleche vorn ziehen.

8. Schablone aul Kotfligelblech links legen, horizontale und vertikale Mittellinien ausrichten und einen

gleichmaBigen Abstand zwischen Flansch und Schablonenrandern herstellen. Mit dem Filzschreiber die
Schnittlinie am Kotflogelblech markieren.

9. Schablone umdrehen und Schittlinie an Kotfligelblech rechts markieren.

10. Kotfliigelblech unten schneiden und Flansch entfernen.

11. An Koffliigel vorn innen den Flansch fir den Verstarkungsflansch abschneiden.

Verstarkungsflansch befestigen
12, Alle Anlageflachen vorbereiten, Verstarkungsflansch anbringen und festklammern.
13. PunktschweiBungen vornehmen (siehe 6), mit 20 mm Abstand und nicht weniger als 10 mm vom Ende.

14. Verstarkungsflansch und Blech mit Rostschutzgrundierer behandeln.

Flansch hinten von Kotfligelinnenblech schneiden

i

76M1152

1. Schnittlinie an Kotfligelinnenblechen rechts und links markieren.
2. Flansch von Kotfligelblech schneiden.

3. Den unteren Teil des Blechs mit Rostschutzgrundierer behandeln.
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FLUCHTKONTROLLE - CABRIOLET _ MINI

76M1149
Pos Abmessung Beschreibung
A 1060 mm Schraubenldcher Sicherheitsgurtbefestigung 'B’-Pfosten
B 1078.4 mm Loch vorn Girtelleistenverstarkungen
c 224 mm Schraubenloch Sicherheitsgurtbefestigung 'B'-Pfosten bis
Girtelleistenloch vorn
D 1030.4 mm Stiftschraubenlécher Drehpunkt hinten Verdeckgestell
E 1072.7 mm 'B’-Pfostenseite, 100 mm vom unteren éand

Hinweis: Alle Abmessung ab Mittellinie Stifischraubenioch
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FLUCHTKONTROLLE - CABRIOLET MINI

Jdo
o=
| 76M1147

Pos Abmessung Beschreibung

F 1675.7 mm Verdeckbefestigungsloch hinten bis Montageloch
Frontschiene diagonal gegeniiber

+ 2.0 mm

Hinweis: Alle Abmessung ab Mittellinie Stiftschraubenloch oder Montageloch
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SEITENBLECH HINTEN - CABRIOLET

MINI

Befestigungsmethode

Stelle

An extierendem Dichtungshalter
'B'-Pfosten

2. An extierendem "B’-Pfosten
3. An Heckblech

4, An Heckblech

5. An Radkasten

6. An Schweller

7. An Heckblech unten

8. An Tirausschnittblech

g, An Heckablagenflansch
Ausbau

Wekseitig

5 mm GasschweiBung

10 mm GasschweiBung
5 mm GasschweiBung

WalzschweiBung und 9
PunktschweiBungen am
unteren Ende

WalzschweiBung und 9
Punktschweiungen
unten hinten

WalzschweiBBung

4 PunktschweiBungen
27 PunktschweiBungen
4 Punktschweifungen

76M1144

Reparatur

Durchlaufende MIG-Schweifnaht

Durchlaufende MIG-Schweifinaht
Durchlaufende MIG-SchweiBnaht
Eine Reihe PunktschweiBungen

Eine Reihe Punktschweilungen

Eine Reihe PunktschweiBungen
Eine Reihe PunktschweiBungen
MIG-LochschweiBungen

Eine Reihe PunktschweiBungen

9 Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 4, 5, 6, 7 und 8 beschriebenen Verbindungen trennen.

10. Blech an 1, 2 und 3 schneiden und Seitenblech hinten entfernen.

Einbau
11. Alle Anlageflachen vorbereiten.
12.
vornehmen.
13.

14.

Die in 4. 5, 6, 7, 8, 1, 2 und 3 beschriebenen Verbindungen herstellen.

Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.

Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern. MIG-HeftschweiBungen an 2 und 3
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SEITENBLECHABSCHNITT HINTEN - CABRIOLET MINI

N,

3
5
76M1146
Befestigungsmethode
Stelle Wekseitig Reparatur
1. An extierendem Blech Gber - Durchlaufende MIG-SchweiB3naht
Radkasizn

2. An extiersndem Blech oben 25 mm GasschweiBung Durchlaufende MIG-Schweifinaht
3. An Heckolech WalzschweiBung und 9  Eine Reihe Punktschweiflungen

Punktschweiflungen am
unteren Ende
4, An Radkasten WalzschweiBung und 8  Eine Reihe PunktschweiBungen
Punktschweiflungen
unten hinten

5. An Heckolech unten 4 PunktschweiBungen  Eine Reihe Punkischweilungen '
6. An Ausschnitt Seitenfester hinten PunktschweiBungen Eine Reihe 4 PunktschweiBungen
7. An Ausschnitt Seitenfester hinten PunktschweiBungan Durchlaufende MIG-SchweiBnaht
Ausbau

8. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 2, 3, 4, 5, 6 und 7 beschriebenen Verbindungen
trennen.

9. Blech an 1schneiden und Seitenblechabschnitt entfernen.
Einbau
10. Neues Blecn in UbergréBe schneiden.

11. Neues Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern. Durch die alten und neuen Bleche
schneiden. um an 1 eine StoBnaht herzustellen.

12. Neues Blech entfernen und alle Anlageflachen vorbereiten.

13. Neues Blech montieren. ausrichten und in Einbaulage verklammern. MIG-Heftschweifiung an 1 vorneh-
men.

14. Diein 3, 4.5, 6, 2 und 1 beschriebenen Verbindungen herstelien.

15. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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HECKBLECHGRUPPE - CABRIOLET MINI
1
6
Befestigungsmethode 76M1145
Stelle Wekseitig Reparatur
1. An jedem Seitenblech hinten WalzschwsiBung und 9 Eine Reihe PunstschweiBungen
Punktschweilungen
unten
2. An jeder Heckleuchtenbefestigung 2 PunkiscnweiBungen Eine Reihe PunktschweiBungen
3. An jedem Kabelhalter 3 Punktschweiflungen Eine Reihe PunktschweiBungen
4, An KofferraumschlieBblech 5 PunktscnweiBungen  Eine Reihe PunkischweiBBungen
5. An Heckablagenflansch Punktschweiungen Eine Reihe PunktschweiBungen
6. An Heckblech unten und Boden 44 PunkischweiBungen Eine Reihe Punktschweifungen
Ausbau

7. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 1, 5 und 6 beschriebensn Verbindungen trennen.

Heckblechgruppe entfernen.

8. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 2, 3 und 4 beschriebenen Verbindungen trennen, falls

die Bauteile fiir das neue Blech erforderlich sind.
Einbau

9. Blech montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.

10. Bauteile montieren und die in 4, 5 und 6 beschriebenen Verbindungen herstellen.

11. Diein 1,5, und 6 beschriebenen Verbindungen herstellen.

12. Neues Blech und Verbindungen fertigbearbeiten. abdichten und lackieren.



26

FRONTSCHIENENGRUPPE - CABRIOLET MINI

o o

4

Befestigungsmethode

Stelle Wekseitig Reparatur

1. An jedem Fensterausschnitt 3 PunktschweiBungen 3 PunkischweiBungen

2. An jedem "A’-Pfostenflansch 2 PunktschweiBungen 2 PunktschweiBungen

3. An jedem 'A’-Pfosten 2 GasschweiBlungen 2 MIG-LochschweiBungen
4. An jedem 'A’-Pfosten 2 GasschweiBungen 2 MIG-Schweillungen

5. An jedem 'A'-Pfosten 2 GasschweiBungen 2 Gasschweilungen

6. An jedem 'A’-Pfosten und GasschweiBkehle GasschweiBkehle

Frontschiene
Ausbau

7. Durch die PunktschweiBungen schneiden und die in 1, 2, 3, 4, 5 und 6 beschriebenen Verbindungen
trennen. Frontschienengruppe entfernen.

Einbau
8. Frontschiene montieren, ausrichten und in Einbaulage verklammern.
9. Jede Seite an 4 und 5 heftschweiBen.

10. Verdeck auf Frontschiene schlieBen, Sitz von Verdeck an Frontschiene prifen und Diagonalabmessung
kontrollieren. Frontschiene nach Bedarf justieren.

11. Diein 1, 2, 3, 4, und 5 beschriebenen Verbindungen herstellen.

12. 2 Kehinahte herstellen, um die Enden der Frontschiene zu schlieBen, GasschweiBkehle biindig mit
Schiene herstellen.

13. Neue Frontschiene und Verbindungen fertigbearbeiten, abdichten und lackieren.
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RADKASTENFLANSCH VORN - CABRIOLET MINI

Ein Ersatzkotflige!l —.3 modifiziert werden, um die Radfreiheit in den Radkasten vorn zu vergrfiern. An den
Kotiligeln vorn miisszn die Radkastenflansche vorn abgeschnitten und statidessen neue Verstarkungsilansche
angeszhw=iBt weros- Schablonan fiir das Markieren der Schnittlinien werden mit den Verstéarkungsflanschen
geliz’zt.

3l 2
H_ﬁ\/’

76M1154

Kotfligelbleche van markieren
1. Schzblonen z_zxzhneiden. wobsi die Flinrungszungen nicht abgeschnitten werden ddrfen.

> Mit Kiebebano e Schablonen nachsinander an jedem Kotfliigelblech vorn befestigen. Sicherstellen, daB
die Schabloner in den Verbindungsflansch stofen und die Fihrungszungen an den Kotfliigelflansch.

3. Mit einem Filzs:hreiber die Schnittlinie und die Mitten der Befestigungslécher Kotfliigelverbreiterung am
Kotfidigelblecr —arkieren. Schablonen entfernen.
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Befestigungsmethode

Stelle Wekseitig Reparatur

4. Verstarkungsflansch an Kotfligel - Eine Reihe PunktschweiBungen
vorn

76M1173
Kotfligelflansch vorn schneiden

5. Koffligelblech schneiden und Flansch entiernen.
6. An Koftfliigel vorn innen den Flansch fur den Verstarkungsfiansch abschneiden.
Verstarkungsflansch befestigen

7. Alle Anlageflachen vorbereiten, Verstarkungsflansch anbringsn und festklammern. Falls erforderlich, Ver-
starkungsflansch einschneiden, damit er der Schnittlinie foigt.

8. PunktschweiBungen (siehe 4) vornehmen, in 20 mm Abstand und nicht weniger als 10 mm vom Ende.

9. Verstarkungsflansch und Blech mit Rostschutzgrundierer behandsin.



